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Wstep

Sprzegta MULTI MONT sg seryjnie produkowane od 1958 roku. Technologia produkcji byty rozwijane przez dekady
co pozwolito im osiagna¢ doskonato$¢. Serie sprzegiet MULTI MONT SELLA, MULTIMONT DEKA | MULTIMONT
GIANT obecnie mogg przenosi¢ moment od 40 do 1000000 Nm. Produkty z serii MULTI MONT to wiele réznych
wersji sprzegiet co pozwala dopasowa¢ odpowiednie sprzegto niemal do wszystkich sposobéw przenoszenia mo-

cy.

MULTI MONT SELLA moment nominalny od 40 do 20 000 Nm

Iig

MULTI MONT SELLA to kilka réznych wersji. Wszystkie wersje szprzegiel pozwalajg na zmiane elenentow
elastycznych bez potrzeby zmiany potozenia osiowego zesprzeglonej czesci maszyny. Elementy elastyczne dla
sprzegiet od mumeru MMS63 wigcznie zawierajg dodatkowy zebaty pierscien posiadajacy gumowe ttumiki drgan
do zewnetrznego pasa. Wszystkie wieksze rozmiary sprzegiel sg wyposazone w 6 pojedynczych siodetkowych
gumowych elementow kazde . Element siodetkowy sklada sie z dwoch ttumikéw drgan przytgczonych do
zewnetrznego pierscienia. Sprzegta sg spasowane z dodatkowaprzykrecang pokrywa, ktéra zamyka przestrzen z
gumowymi elementami. Ta przykrecana pokrywa nie ma zwigzku z przenoszonym momentem. Elementy
wszystkich wielko$ci sprzegiet moga by¢ dopasowywane i usuwane promieniowo po uprzednim osiowym
przesunieciu pokrywy zabezpieczajace;.

MULTI MONT DEKA MULTI MONT GIGANT
moment nominalny od 40 000 Nm do 100 000 Nm moment nominalny od 160 000 Nm do 1 000 000 Nm

Sprzegto MULTI MONT DEKA wykonane z zeliwa Standardowo wykonane z zeliwa sferoidalnego sprze-
sferoidalnego standardowo oferuje nie tylko kompak- gto MULTI MONT GIGANT jest przeznaczone do du-
towg budowe ale rowniez przenoszenie duzych mo- zych momentow siegajacych 1 000 000 Nm.

mentéw. MULTI MONT GIGANT zawiera 6 pojedynczych ele-
Elastyczne elementy ttumigce sg umieszczone w mentéw elastycznych.

specjalnych kieszeniach. W trakcie przenoszenia Osobna pokrywa zabezpieczajgca umozliwia wymiane
momentu dwa elementy stale kompensujg sity dzia- elementéw elastycznych bez osiowej zmiany potozenia
tajace na jeden zabierak. sprzegnietej maszyny.

W przypadku wersji z pokrywg kotnierzowag mozliwa
jest wymiana elementéw elastycznych

Zalety MULTI MONT-SELLA, -DEKA, -GIGANT
e kompensuje osiowe-, promieniowe- i kagtowe przesuniecia
e pochtania wstrzacy i wibracje
e zabezpieczone przed uszkodzeniem i odporne na duze przecigzenia
e sg fatwe w dopasowaniu przy montazu i zapewniajg tatwe poluzowanie umozliwiajgc regulacje dopa-
sowania i potgczenia
pozwala na tatwag promieniowg wymiane elementéw gumowychallow
e nie wymaga konserwacji
o mozliwe dopasowanie do niemal kazdej sytuacji montazowej
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Typ standardowy

Sprzegta do polaczenia czop-czop

Wersja standardowa stuzy do faczenia N % m
dwoch czopéw. ]

Osobna przykrecana pokrywa umozli-

wia wymiane elementow elastycznych
bez koniecznosci rozsuwania. égg === @

seira:

MMS ... W MMD ... WK MMG ... W
do 20 000 Nm do 100 000 Nm do 1 000 000 Nm

Sprzegta z oddzielnym kotnierzem

Ta wersja umozliwia promieniowy mon-
taz sprzeganych maszyn bez koniecz-
nosci rozsuwania.

Osobna dokrecana pokrywa umozliwia
wymiane elementéow elastycznych bez
koniecznosci zmiany potozenia osiowe-
go czopow.

seria: MMS ... T MMD ... TK MMG ... T
do 20 000 Nm do 100 000 Nm do 1 000 000 Nm

Sprzegta kotnierzowe

Montowane do dyskow i kot zamacho-
wych.

Osobna dokrecana pokrywa umozliwia
wymiane elementéw elastycznych bez
koniecznosci rozsuwania.

Inne mozliwosci montarzu sg dotepne
przy zastosowaniu Kkotnierza posred-
niego.

o
&

seria:

MMS ... F1 MMD ... F1K MMG ... F1
do 20 000 Nm do 100 000 Nm do 1 000 000 Nm

Sprzegta z hamulcem bebnowym

Z bebnem hamulcowym dla zewnetrz-
nego hamulca klockowego.

Wymiary hamulca bebnowego sag
zgodne z DIN 15 431.

%
7
v

seria:  MMS ... F1 BT MMS ... WBT MMS ... TBT MMD ... WK BT
do 1250 Nm  do 20 000 Nm do 20 000 Nm  do 100 000 Nm

Sprzegta z hamulcem tarczowym
Ztarczg hamulcowa pod zaciski.

Osobny  kolnierz  sprzegta  TBS
pozwala na promienowe dopasowanie i
wyjmowanie tarczy hamulcowe;j.

seria: MMS ... WBS MMS ... TBS MMD ... WK BS
do 20 000 Nm do 20 000 Nm do 100 000 Nm
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Typ specjalny

Z podwéjnym kotnierzem Z dystansem Zalaczalne

Sprzegto z wyjmowalnym dystansem sprzegane i rozsprzegane
w spoczynku

Mozliwoséi potaczen
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Do taczenia ze Do taczenia z Do taczenia z
Sprzegtem jednokierunkowe ogranicznikiem momentu hydrokinetycznym sprzegtem
Sprzegta z hamulcem bebnowym i hamulcem tarczowym
Wersja z Wersja z watem posrednim w potaczeniu

pierscieniem zaciskowym ze sprzegtem zebatym

71
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Dane techniczne

Ponizsze momenty Tyy | Tkmax S8 zgodne z norma dla “DIN 740 czes¢ 2 i odnoszg sie do standardowych typow
elementéw gumowych 75-80° Shore A.
Dane techniczne dla innych materiatéw elastycznych sg dostepne na zyczenie.

Dane techniczne dla standardowych gumowych elementéow SN

Dopuszczalne

e Dynamiczny wspétczynnik sztyw- Max. ) o
wotass | Mot |Worert | i | OIS RO S ] | M P
malny T kw (10 Hz) 3C fsét ke

T kn T Kmax. [Nm] [1 0 Nm/rad] [_] N max. A K, AKs A Ky

[Nm] [Nm] 0.25 Tkn| 0.5 Tin [0.75 Tin| 1.0 Tkn [rom] | [mm] | [mm] | [mm]
MMS-A 4 40 120 20 0.7 1.0 1.2 1.5 1.0 5000 | 0.5 1.0 1.0
MMS-A 6,3 63 189 30 1.0 14 1.8 2.3 1.0 4000 0.5 1.0 1.0
MMS 10 100 300 50 1.6 2.3 2.9 3.7 1.0 7100 | 0.6 1.0 1.2
MMS 16 160 480 80 25 3.6 4.5 5.8 1.0 6300 0.6 1.0 1.3
MMS 25 250 750 130 4.0 5.8 7.1 9.2 1.0 5700 | 0.7 1.0 1.4
MMS 40 400 1200 210 6,3 9.2 11.3 145 1.0 5100 0.7 1.2 1.5
MMS 63 630 1890 330 10.0 14.4 17.8 23.0 1.0 | 4500 | 0.8 1.2 1.6
MMS 100 1250 3000 530 15.8 23.0 29.0 37.0 1.0 3900 0.9 1.2 1.7
MMS 160 | 2000 4800 840 25.0 36.0 45.0 58.0 1.0 3400 | 1.0 1.5 1.8

MMS 250 3000 7500 1300 40.0 58.0 71.0 92.0 1.0 3000 | 1.2 1.5 2.0
MMS 400 5000 12000 2100 63.0 920 | 113.0 | 145.0 | 1.0 2700 | 14 1.5 22
MMS 630 7500 18900 3300 100 144 178 230 1.0 2300 | 1.5 1.5 24
MMS 1000 | 12500 30000 5000 160 230 290 370 1.0 2000 | 1.6 2.0 2.6
MMS 1600 | 20000 48000 8400 250 360 450 580 1.0 1760 | 1.8 2.0 2.8
MMD 4000 | 40000 75000 12500 560 640 830 1000 1.0 2300 | 2.0 2.5 3.0
MMD 6300 | 63000 ([ 120000 | 20000 900 1000 | 1300 | 1600 1.0 2000 | 2.0 2.5 3.2
MMD 10000 | 100000 | 189000 31500 1400 | 1640 | 2120 | 2560 1.0 1800 | 2.0 2.5 3.5
MMG 16000 | 160000 | 480000 | 48000 1900 | 2300 | 3300 | 4300 1.0 910 2.0 4.0 4.0
MMG 25000 | 250000 | 750000 75000 3000 | 3700 | 5300 | 6900 1.0 806 25 5.0 4.5
MMG 40000 | 400000 | 1200000 | 120000 | 4800 | 5800 | 8500 | 11000 | 1.0 650 25 6.0 5.0
MMG 63000 | 630000 |1890000| 200000 1.0 580 3.0 7.0 5.0

Na zyczenie
MMG 100000 | 1000000 | 3000000 | 300000 1.0 520 3.0 8.0 5.0

*) max. Predkos¢ odnosi sie do standardowych sprzegiet wykonanych z zeliwa szarego;
Mozliwe sg wieksze predkosci obrotowe dla wykonania z innych materiatow.

Przesuniecie czopa

Przesuniecie promieniowe Przesuniecie osiowe Przesuniecie katowe
AKU;"'F AKy
1
Ll

Powyzsze przesuniecia czopa to Srednie wartosci zdolnosci kompensaciji i zalezg od predkosci obrotowej i obcia-
zenia sprzegta. Doktadne ustawienie potozenia czopdw przyczynia sie do zwiekszenia zywotnosci elementéw ela-
stycznych.(zobacz “Tolerancja przesuniecia“na stronie 25).

Dopuszczalna predkos¢ obrotowa

Maksymalne predkosci sg podane w “Danych technicznych” odnosza sie do rzeczywistych komponentéw sprzegiet.

Dla sprzegiet wyposarzonych w hamulce bebnowe i hamulce tarczowe, dopuszczalne sa nastepujace wielkosci
Nmax-

Srednica BT/BS [mm]{ 200 [ 250 | 315 | 400 [ 500 | 630 | 710 [ 800 [ 1000 | Materiat
Hamulec bebnowy BT nmax [obr/min] | 5250 | 4200 | 3300 | 2600 | 2100 | 1650 | 1450 - - GGG 50/60
Hamulec tarczowy BS  nmax [obr/min] | 7000 | 6000 | 4800 | 3800 | 3000 | 2400 | 2150 | 1900 | 1500 St 52-3
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Materialy

Piasty standardowych sprzegiet sa wykonane z zeliwa szarego chyba ze specyfikacja przewiduje inaczej. Pozosta-
te materiaty sg dostepne jako opcja.

Nr. Oznaczenie komponentow sprzegiet Materiaty Materiaty
Czesci z grupy A grupy B
1,1g MMS; MMS-A; MMG GG 25" GGG 40"
1a | piasta MMS...TBS i MMS...TBT GGG 40" GGG 40"
1 MMD GGG 40 GGG 40
rozmiar MMS 10 - 16 polyamid polyamid
rozmiar MMS 25 - 40 blacha stalowa blacha stalowa
2 Oslona rozmiar MMS 63 - 400 blacha stalz\(/)va opt. GGG blacha stal%va opt. GGG
rozmiar MMS 630 - 1600 GGG 40/ St 52-3 GGG 40/ St 52-3
rozmiar MMG 16 000 - 100 000 St 52-3 St 52-3
3 Element elastyczny sprzegta Sprawdz ponizszg tabele
F1 dla MMS i MMG GG 25 GGG 40
4 kotnierz F1 dla MMS...TBS i MMS...TBT GGG 40 GGG 40
F1 dla MMD GGG 40 GGG 40
6 | Piasta z odzielnym MMS GG 25 St 52-3
kolnierzem MMD GGG 40 GGG 40
6a MMS...TBS i MMS...TBT St 52-3 St 52-3
10 | Tarcza hamulcowa St 52-3 St 52-3
Hamulec bebnowy do & 315 mm dla F1 BT GGG 50 GGG 50
11 | Hamulec bebnowy do @ 315 mm dla WBT St 52-3 St 52-3
Hamulec bebnowy od & 400 mm dla WBT i TBT GGG 50 GGG 50

Inne materiaty na zamowienie
") piasta moze byé wykonana ze stali

Elementy elastyczne sprzegta:

Typ elementu Wielkosé llos¢ na sprzegto
o MMS-A 4-6,3

MMS pierscien zebaty MMS 10 - 63 1

MMS elementy siodetkowe MMS 100 - 1600 6

MMD elementy gumowe MMD 4000 - 10 000 40

MMG elementy siodetkowe MMG 16 000 - 40 000 6

Dopuszczalny zakres temperatur
Oznaczenie materiatu Kod Krotk Wiasciwosci
rétko

Dla standardowych wersiji:
naturalna/syntetyczna mieszanka gumowa SN -40°Cto80°C 90 °C
zakres twardosci: 75 — 80° Shore A

Doskonale odporne na
Scieranie

Guma nitrylowa (NBR) A0 © o o Odporne na oleje mineralne
zakres twardosci: 73 — 78° Shore A SP 40°Ct0 100°C 120°C i paliwa silnikowe
silikon (VMQ) 20 ° o o Odporne na wysoka tem-
zakres twardosci: 70 — 75° Shore A SX 70°Cto120°C 140°C perature

Szczegoty techniczne sprzegta MULTI MONT z elementami wykonanymi z NBR i VMQ na zyczenie.
Inne materiaty gumowe i inne twardo$ci Shore wg. Réwniez mogg by¢ wykonane na zaméwienie.

Wywazenie

Wszystkie sprzegta MULTI MONT sg wywazone wedtug normy G 16 acc. z ISO 1940 w wersji standardowej co jest
wystarczajgce dla normalnego zakresu predkosci. Jesli wymagana jest wyzsza klasa wywazeniality, element
sprzegta moga byé réwniez wywazone. W takim przypadku prosze zaznaczyé na zaméwieniu predkos¢ obrotowg
oraz czy sprzegto ma by¢ wywazone z rowkiem wpustowym czy bez.
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Dobér wielkosci sprzegta

Wielkos¢ sprzegta powinna by¢ odpowiednio dobrana aby zapewnié, ze maksymalne dopuszczelne obcigzenie
sprzegta nie bedzie przekroczone.

Dla napedéw, ktére nie sg poddane okresowo powracajacymi sitami skretnymi, sprzegtmoze zosta¢ wybrane na
podstawie momentu napedowego z uwzglednieniem czynnikow pracy i zuzywania sie czesci maszyn.

Dla napedoéw z silnikiem spalinowym albo dla napeddéw poddanych okresowo powracajgcymi sitami wibracyjnymi,
ostateczny dobér sprzegta powinien byé zweryfikowany podczas petnej analizy drgan skretnych, ktérg mozemy
przeprowadzi¢ na zyczenie.

P [kW]

1. Obliczanie momentu napedowego Tay: T, (Nm) =9550 :
n [obr/min]

2. Wyznaczenie wielkosci momentu r)ominalnego T.’(N sprzegfra o_parte 0 TKN > TAN % Sm XSt % Sz
moment napedowy Tay z uwzglednieniem warunkow pracy i zuzywania
sie czesci..

3. Maksymalna wielko§¢ momentu Tkmax Sprzegta powinna byé przynajm-
niej rowna maksymalnemu momentowi Tmax z uwzglednieniem czynni- TKmax 2 Tmax XSt
ka temperatury S;.

4. Analiza drgan skretnych stuzgca poprawnemu doborowi sprzegta po-
winna dowodzi¢, iz dopuszczalnea wielkos¢ statego momentu drgan TKW (10 Hz) > TW XSt ><Sf
Tkw sprzegta jest conajmniej rowna maksymalnemu momentowi Ty kto-
ry wystepuje przy predkosci roboczej z uwzglednieniem temperatury i
czestotliwosci.

Czynnik czestotliwosci S; wyznacza czestotliwos¢ w zaleznosci od do- S - L
puszczalnej statej wielkosci momentu drgan Tyw (10 Hz) przy czestotli- i 10
wosci roboczej f.

Wspétczynniki uzytkowe

Wspolczynnik obcigzeniowy Sm, Wspoétczynnik temperaturowy S;

naped Obcigzenie napedu Temperatura | - 40 °C

u M H otoczenia | + 30 °C| * 40°C|+60°C|+80°C|>+80°C

Silniki elektryczne, Na zy-
turbiny, 125 | 16 | 20 S O |41 13 1 18 1 enie
silniki hydrauliczne

Wspétczynnik uzykowy S,
Silniki spalinowe

> 4 cylindry II.Oé’(': urucho-.
stopien nierytmicznosci 1.5 2.0 2.5 mien nnaegodm- 30 60 120 240 > 240
>1:100

Na zycze-
U = obcigzenie réwnomierne Sz 1.0 1.1 1.2 13 nie

M = Srednie obcigzenie uderzeniowe
H = duze obcigzenie uderzeniowe

Obliczenia przyktadowe

Spr_zgg’ro powinno by¢ zainstalowane pomiedzy 450 kW

silnikiem elektrycznym (P = 450 kW przy n = Ty =950 —————— =4385.2 Nm

980 obr/min) i mechanism napedu tasmy. 980 obr/nim

Obcigzenie rownomierne =U : S, =1.25 Tkn 2 Tan X Smx S xS,

Temperatura otoczenia 40°C : Sy =1.1 Tun = 4385.2Nm x 1.25x 1.1 x 1.0 =6029.7 Nm
Czestotliwos¢ startu - 30/h =S, =1.0 Dobrano sprzeglo: MMS 630 SNW at Ty = 6300 Nm
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Przyporzadkowanie i klasyfikacja obcigzen w zaleznosci od typu maszyny

U= obcigzenie M =

réwnomierne urerzeniowe

Srednie obcigzenie

H =duzeo bcigzenie

uderzeniowe

DMUCHAWY, WIATRAKI"

Dmuchawy(osiowe/od$rodk.) P:n < 0.007
Dmuchawy (osiowe/odsrodk.) P:n < 0.07
Dmuchawy (osiowe/odsrodk.) P:n > 0.07

Kominowe dmuchawy chtodzace P:n < 0.07
Kominowe dmuchawy chtodzace P:n > 0.07
Dmuchawy rotacyjne P:n < 0.007
Dmuchawy rotacyjne P:n < 0.07
Dmuchawy rotacyjne P:n > 0.07

Dmuchawy wyciggowe P:n <0.07
Dmuchawy wyciggowe P:n > 0.07
Turbo Dmuchawy P:n < 0.007
Turbo Dmuchawy P:n < 0.07
Turbo Dmuchawy s P:n > 0.07

IZSCIZCIZICTIZICTITLZSC

P = moc maszyny napedowej w kW
n = predko$¢ obrotowa w obr/min

MASZYNY BUDOWLANE
Betoniarki

Podnosniki

Maszyny do budowy drég

=T

PRZEMYSL CHEMICZNY
Mieszalniki (lekkie ptyny)
Mieszalniki (lepkie ptyny)
Wiréwki (ciezkie)

Wiréwki (matej wag)
Chtodziarki bebnowe
Suszarki bebnowe
Mieszarki

=EZ=ZfcCcsgC

KOMPRESORY
Sprezarka odsrodkowa
Sprezarka ttokowa

I

PRZENOSNIKI

przenosnik ptytowy

Podnosniki balastowe

Tasmowe przenosniki kubetkowe
Przenosniki tasmowe (masowe)
Przenosniki tasmowe (detaliczne)
Przenosniki tancuchowe
Przenosniki okrezne

Kubetkowe przenosniki maki
Windy towarowe

Hauling winches

Podnosniki

Wyciagi pochyte

Wyciagi taczone

Windy osobowe

Przenosnik srubowy

przenosniki z pasem stalowym
Nieckowe przenosniki tancuchowe

SIS TTIEECSZSTCESLS LS

ZURAWIE

Napedy wysiegnika zurawia
Mechanizmy podnoszace
Luffing gears

Napedy obrotowe

Napedy przesuwajace

IZTITZ

Mms.doc

Dmuchawy wyciggowe P:n <0.007

H
H
H

Kominowe dmuchawy chtodzace P:n < 0.007 M

M
M
H
M

=SECc=sCcTISL

ITT

=<

SITIZITITIZSTIZIZZSIIIIIIZIZIILS T

SITIITIIZCITIC

Dla napeddéw z okresowym wzbudzaniem urzadzenia,
dobdr sprzegta powinien by¢ zweryfikowany przez

petng analize drgan skretnych.

POGLEBIARKI

Przenosnik kubetkowy

Kota kubetkowe

Glowice frezowe

Wciggarki manewrowe

Machanizmy obracajace

Pompy ssace

Napedy przesuwajace (gasienicowe)
Napedy przesuwajace (torowe)

MASZYNY PRZEMYSLU SPOZYWCZEGO
Rozdrabniacze zborza

Maszyny do ciecia zborza

Mtyny zborzowe

Napetniarki

Ugniatarki

Mashing apparatus, crystallizers
Maszyny pakujace

Maszyny do ciecia burakéw cukrowych
Myijki buraczane

GENERATORY, TRANSFORMATORY
Transformatory

Generatory

Pradnice spawalnicze

PRALNIE
Pralki bebnowe
Maszyny do prania

WALCARKI METALU

Nozyce do keséw

Przesuwacze fancuchowe
Walcowanie na zimno

Urzadzenia do ciggtego odlewania
Chtodnie

Nozyce do koncow

Przesuwacze poprzeczne
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PRZEMYSt OLEJOWY
Pipeline pumps
Rotary drilling equipment

MASZYNY PAPIERNICZE
Gtadziarki

Powlekarki

Suszarki walcowe
Szkliwiarki walcowe
Maszyny do rozcierania na miazge
Scieraki

Walki ssgce

Prasy ssace

Prasy mokre

Kleparka

MASZYNY PRZEMYSLU
TWORZYW SZTUCZNYCH
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Maszyny do uséwania kamienia kottowegoH
Duze i srednie walcownie blach grubych H

Maszyny trzymajace sztaby
Maszyny przesuwajgce sztaby
Manipulatory

Nozyce do blach grubych
Zaginarki

Maszyny ustawiajgce rolki
Prostownica rolkowa
Samotoki (ciezkie)
Samotoki (lekkie)
Walsownia blachy
Obrkrawarki

Zgrzewarki do rur

Maszyny wyciggowe (tasmowe i druciane)

Ciagarki drutu

MASZYNY DO METALU

Waty posrednie, waty transmisyjne
Prasy kuznicze

Mtoty

ITTITITXT

==L

r<

H

Narzedzia do maszyn, napedéw pomocniczych M

Narzedzia do maszyn, napedéw gtownych
Strugarki do matalu

Prostownice do blach grubych

Prasy

Dziurkarki

Nozyce

Zaginarki blachy

H
u

Kolendry
Kruszarki
Wyttaczarki
Mieszarki

POMPY

Pompy odsrodkowe (lekkie ptyny)
Pompy odsrodkowe (lepkie ptyny)
Pompy zanurzeniowe

Pompy c¢isnieniowe

Pompy ttokowe

PRZEMYSt GUMOWY
Kolendry

Wyttaczarki

Mieszarki

Mieszanki do masy
Walcarki

MASZYNY DO GLINY | SKAL
Mtyny kulowe

Mtyny miotkowe

Kruszarki

Prasy ceglarskie

Mtyny bijakowe

Piec obrotowy

Mtyn rurowy

MASZYNY PRZEMYStU TEKSTYLNEGO
Dozowniki

Krosna

Maszyny drukujace i farbujace

Kadzie garbujace

kleparki

UZDATNIANIE WODY
Aeratory
Pompy srubowe

MASZYNY DO DREWNA
Korowarki

Strugarki

Ramy trakowe

Maszyny do obrébki
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Przyporzadkowanie do IEC standardowych silnikéw

Sprzegta MULTI MONT SELLA seria MMS..W dla IEC 3-fazowych silnikéw z klatkowym rotorem zgodnie z DIN
42673/1

igg{iﬂ Moc silnika Moc silnika Moc silnika Moc silnika Cylindryczny czop
przy ~3000 obr/min | Wielko$¢| przy ~1500 obr/min | Wielko$¢| przy ~1000 obr/min | Wielko$¢| przy ~750 obr/min |Wielkos¢ D x L [mm]
sprzegta sprzegta sprzegta sprzegta
Moc moment | MMS Moc moment | MMS Moc moment | MMS Moc moment | MMS 3000 <1500
P kW] | T [Nm] P kW] | T [Nm] P kW] | T [Nm] P (kW] | T [Nm] obrimin obrimin
0.09 0.29 *) 0.06 0.38 )
% | 012 | 038 % | 009 | 057 *) 9x20
0.18 0.57 *) 0.12 0.76 )
63 | 025 | 080 % | 018 | 1.1 %) 11x23
037 | 12 % | 025 | 16 ")
M oss5 | 18 5 | 037 | 24 ") 14x30
0.75 2.4 4 0.55 35 4 0.37 3.5 4
801 44 35 4 | o075 | 48 4 | o055 | 53 4 19x40
90 S 1.5 4.8 4 1.1 7.0 4 0.75 7.2 4
90 L 2.2 7.0 4 1.5 9.6 4 1.1 1" 4 24 x50
2.2 14 4 0.75 10 4
oL € £ 4 3 19 4 12 14 4 1.1 14 4 28 x 60
112 M 4 13 4 4 25 4 2.2 21 4 1.5 19 4
1328 ?2 ;i g'g 55 35 6,3 3 29 6,3 2.2 28 6,3
- ’ 38 x 80
4 38 6,3
132 M - - - 7.5 48 10 55 53 10 3 38 6,3
11 35 10 4 51 10
et 15 48 10 i 70 2 [ (e 1 5.5 70 10 42 x 110
160L | 18.5 59 10 15 96 16 1" 105 25 7.5 96 16
180 M 22 70 16 18.5 118 25 - - - - - -
180 L - - - 22 140 25 15 143 25 11 140 25 48 x 110
30 96 25 18.5 177 40
200L 37 118 25 30 191 40 22 210 40 15 191 40 55x 110
225 S - - - 37 236 40 - - - 18.5 236 40
225 M 45 143 25 45 287 40 30 287 40 22 280 40 55x 110 | 60x 140
250 M 55 175 40 55 350 63 37 353 63 30 382 63 60 x 140 | 65x 140
280 S 75 239 40 75 478 100 45 430 100 37 471 100
280M| 90 | 287 | 40 90 | 573 | 100 | 55 | 525 | 100 | 45 | s73 | 100 | BOX140 | 75x140
3158 110 350 63 110 700 100 75 716 100 55 700 100
315 M 132 420 63 132 840 100 90 860 100 75 955 160
3151 160 509 100 160 1019 160 110 1051 160 90 1146 160 65x140 | 80x170
200 637 100 200 1273 160 132 1261 160 110 1401 250
250 796 160 250 1592 250 160 1528 250 132 1681 250
355 L 315 1003 160 315 2006 250 200 1910 250 160 2037 250 75x140 | 95x 170
250 2388 400 200 2547 400
355 1130 160 355 2260 400
400L 400 1273 160 400 2547 400 315 3008 400 250 3183 400 80 x170 | 100 x 200

*) Dla tych wielkosci popro$ o katalog “MULTI MONT ASTRA”

To uporzadkowanie pokazuje maksymalny mozliwy otwor piasty sprzegta i ustala prawidtowosci zachowania bez-
pieczenstwa dla aplikacji przy zwyktym obcigzeniu i przy wspotczynniku obcigzenia S, = 1.25. Dla innych obcigzen
projekt powinien by¢ ponownie przekalkulowany zgodnie z ““Dobér wielkosci sprzegta“ (spojrz strona 8 i 9).

-10 -

Mms.doc, 06.03.09



MULTI MONT SELLA wersja czop-czop
Series: MMS ... W

Wersja standardowa do tgczenia dwéch czopow.

Elementy elastyczne po odsunieciu ostony mogag by¢ tatwo dopasowywane i wymieniane promieniowo bez potrze-
by przesunie¢ osiowych sprzegnietych zespotow maszyny.

L6 S
Lw o = = -
o2 19 2 /3 1
\
S : ] |
1 I s |
| | ) \
7 N ¢
% Q& NN :
| — B B ~ — M <[| — —_| ™M =
Ol o D1D Ol [ 5 i T alol o
% 1
B L1 . | B L1 o &N
B O B
rozmiar MMS-A4 .. Wi MMS-A6,3... W od rozmiaru MMS 10 ... W
Wielkogé D1
elkosc DA Otwor max. D3 D4 L1 L4 L5 Le LW S1 Sz
przegta h
wstepny | GG 25 | GGG 40
MMS-A 4 - 35 - 55 70 40 - - - 98 18 32
MMS-A 6,3 - 40 - 65 82 45 - - - 110 20 38
MMS 10 117* 45 - 72 96 48 26 47 19 113 17 33
MMS 16 129* 5 50 - 78 108 52 29 50 20 123 19 35
MMS 25 134* § 55 60 88 120 57 34 53 21 136 22 38
MMS 40 155* ° 60 65 96 135 61 35 60 21 148 26 44
MMS 63 174* 1 175 g 70 75 110 152 67 40 67 22 164 30 50
MMS 100 195*/ 196 75 80 120 173 75 45 77 22 185 35 59
MMS 160 221* | 223 80 85 130 198 82 48 89 21 205 41 69
MMS 250 250% / 252 90 100 145 223 89 51 100 20 225 47 79
MMS 400 282* [/ 290 100 105 160 251 97 56 114 17 250 56 90
MMS 630 330 56 120 130 200 294 116 80 118 25 296 64 100
MMS 1000 378 68 140 150 225 338 (140" | 90 137 25 335 75 119
MMS 1600 432 88 160 170 | 255 | 390 [160"| 104 | 147 | 31 | 373 | 85 | 129

*) ostona wykonana z blachy stalowej/ polyamidu; wieksze rozmiary sg wykonane z materiatu GGG 40
') Pozycja nie jest zgodna z aktualnym wzorem
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MULTI MONT SELLA z kotnierzem
Series: MMS...F1

Dla kotnierza montarz do tarczy i kota zamachowego.

Elementy elastyczne moga byc tatwo montowanie i demontowanie promieniowo bez potrzeby osiowego przesunie-
cia sprzegnietychzespotéw maszyn po zdjeciu ostony zabezpieczajace;j.

L1 1

i
<C| MY ______I_ L =
O Ol O O O
]
F B
F - 6 @!\
=L4=—- 4>‘|
M = rozmiar Sruby
Z =liczba otworow
Rozmi D
ozmiar
sprzegta Da Otwor max. D3 D4 Ds De M Z L4 Ly Lr Sq
wstepny | GG 25 | GGG 40 Ho
MMS-A 4 - 35 - 55 | 70 | 35 | 50 | M6 | 4 40 - 68 | 18
MMS-A 6,3 - 40 - 65 | 82 | 40 | 60 | M6 | 4 45 - 75 | 20
MMS 10 117* 45 - 72 | 96 | 50 | 80 [ M8 | 6 48 | 26 | 78 | 17
MMS 16 129* S 50 - 78 | 108 | 58 | 92 | M8 | 6 52 | 29 | 84 | 19
MMS 25 134* g 55 60 88 | 120 | 65 | 101 [M10| 6 57 | 34 | 94 | 22
MMS 40 155* 5 60 65 9 | 135 | 70 | 114 [M10]| 6 61 | 35 | 102 | 26
MMS 63 | 174* 1175 g 70 75 110 | 152 | 78 | 126 [M12| 6 67 | 40 | 115 | 30
MMS 100 | 195*/196 75 80 120 | 173 | 90 | 148 [M12| 12 | 75 | 45 | 131 | 35
MMS 160 |221*/223 80 85 130 | 198 | 100 | 162 {M 16| 6 82 | 48 | 147 | M
MMS 250 | 250*/252 90 100 | 145 | 223 | 115 | 180 |[M 16| 6 89 | 51 | 163 | 47
MMS 400 | 282*/290 100 105 | 160 | 251 | 125 | 206 [M20| 12 | 97 | 56 | 183 | 56
MMS 630 330 56 120 130 | 200 | 294 | 150 | 238 [M20| 12 | 116 | 80 | 210 | 64
MMS 1000 378 68 140 150 | 225 | 338 | 175 | 278 [M20| 12 [140"| 90 | 235 | 75
MMS 1600 432 88 160 170 | 255 | 390 | 200 | 322 |[M20| 12 |160"| 104 | 260 | 85

*) ostona zabezpieczajaca wykonana jest z blachy/poliamidu; wieksze z materiatu GGG 40
1) pozycja nie jest zgodna z aktualnym projektem
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MULTI MONT SELLA roztaczne sprzegto czop-czop

Seria: MMS...T

Ta wersja pozwala na promieniowe tgczenie sprzeganych maszyn bez potrzeby przesuniecia osiowego.
Osobno dokrecana ostona zabezpieczajgca pozwala na wymiane elementéw elastycznych bez koniecznosci osio-
wego przesuniecia ktoregokolwiek ze sprzegnietych czopow.

- LT
s St L3
g | 2 3 4 6
A ﬂﬁ@f 7 1
b -]
I é I
[ ]
[\f)
<C| M) — _ _ _ _ N| |
A o & alaloa
| |
Y \—" !
=N [ 7}
£ \
Y
Wielkosc Bi/P2
. IeIKOSC Da Otwér max. Ds | Ds | Dsa | Ly Ls Le | Lo | Lt | S
przegta
wstepny GG 25 | GGG 40
MMS 10 197 45 - 72 | 64 | 96 | 48 | 52 | 26 | 57 | 128 | 17
MMS 16 129* 50 - 78 | 72 [ 108 | 52 | 57 | 29 | 63 | 139 | 19
MMS 25 134* . 55 60 88 | 78 | 120 | 57 | 62 | 34 | 68 | 154 | 22
MMS 40 155* 5 60 65 9% | 96 | 135 | 61 | 68 | 35 | 76 | 168 | 26
MMS 63 [174*/175| £ 70 75 | 110 | 104 | 152 | 67 | 75 | 40 | 85 | 188 | 30
MMS 100 [195*/196]| 8 75 80 | 120 | 118 [ 173 | 75 | 82 | 45 | 97 | 211 | 35
MMS 160 [221*/223 80 85 | 130 | 130 | 198 | 82 | 88 | 48 | 111 | 232 | 41
MMS 250 |250*/252 90 100 | 145 | 145 | 223 | 89 | 98 | 51 | 124 | 258 | 47
MMS 400 |282*/290 100 | 105 | 160 | 160 | 251 | 97 | 105 | 56 | 141 | 285 | 56
MMS 630 330 56 120 130 | 200 | 195 | 294 | 116 | 134 | 80 | 145 | 341 | 64
MMS 1000 378 68 140 | 150 | 225 | 225 | 338 | 140" | 154 | 90 | 163 | 386 | 75
MMS 1600 432 88 160 170 | 255 | 255 | 390 | 160" | 170 | 104 | 177 | 426 | 85

*) Pokrywa zabezpieczajgca wykonana jest z blachy / poliamidu; wieksze wielko$¢i z materiatu GGG 40
1) pozycja nie jest zgodna z aktualnym projektem
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MULTI MONT SELLA z bebnem hamulcowym
Seria: MMS ... F1 BT

Elementy elastyczne mogaby¢ fatwo dopasowywane i wyjmowane promieniowo bez koniecznosci osiowej zmiany
potozenia sprzegnietych sespotdéw maszyn po zdjeciu pokrywy zabezpieczajacej i wylagczeniu maszyny.

N
4
/ -
‘ a ‘/ /\
i P I
a
| My -
oo i -———T1 8| &
¥
ﬁé
-
OHRSORTRRERR ¥
L1 L2
e S,
Da D+ D> D3 Ds L4 Lo | Ls Lw St
Wielkos¢ sprzegta BT B Otwor = Max. | min. max. H8/f7 | norm . dtugi norm : dtugi
wstepny
MMS 16 F1 BT 200 75| 129 60 20 50 78 58 52 - 77 | 40 [ 159 - 19
MMS 25 F1 BT 200 75| 134 60 20 50 88 65 57 110 | 77 | 45 | 169 222 | 22
MMS 25 F1 BT 250 95| 134 50 25 60 88 65 57 110 (97 | 45 | 189 242 | 22
>
MMS 40 F1 BT 200 75| 155 ‘g 65 20 50 96 70 61 110 | 77 | 50 | 177 226 | 26
MMS 40 F1 BT 250 95| 155 © 65 25 60 96 70 61 110 (97 | 50 | 197 | 246 | 26
MMS 40 F1BT 315 118] 155 g 65 30 65 96 70 61 110 (120( 50 | 220 : 269 | 30
MMS 63 F1 BT 250 95| 175 75 25 60 110 78 67 110 [ 97 | 58 [ 210 | 253 | 30
MMS 63 F1 BT 315 118] 175 75 30 70 110 78 67 110 |120| 58 | 233 : 276 | 30
MMS 100 F1 BT 315 118] 196 80 30 80 120 90 75 140 (120( 68 | 249 i 314 | 35
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MULTI MONT SELLA z bebnem hamulcowym
Seria: MMS ... WBT

Elementy elastyczne mogaby¢ fatwo dopasowywane i wyjmowane promieniowo bez koniecznosci osiowej zmiany
potozenia sprzegnietych maszyn po zdjeciu pokrywy zabezpieczajacej i wylagczeniu maszyny.

Dzieki mozliwosci montazu hamulca bebnowego, wymiary L; or Lg mogg znajdowac sie pomiedzy czopem napedu
i bebnem hamulcowym.

Dla wyzszych wymagan, zwigzanych z kontrolg obrotéw, od rozmiaru MMS 100 doktadne spasowanie, minimaliza-
cja luzow, sg dostepne na zyczenie.

Lw Lw
B Ly B Lg
1g 23 1| 1a 1g 213 ¢ 11 1a
f/
ﬂ’ e NN e
A, W o NN
88 s a8l d S8a8 a8 8 o
L&A =
Ly Sy L2 L1 St L2
wersja ,L;“ wersja ,,Lo"
Wielkos¢ sprzegta BT B Otwor | max. norm. i dtugi norm. | dtugi
wstepny

MMS 25 WBT 200 | 75 134 60 88 87 57 110 | 110 | 71 40 189 242 22
MMS 40 WBT 200 | 75 155 65 96 94 61 110 | 110 | 71 40 197 246 26
MMS 40 WBT 250 | 95 155 65 96 94 61 110 | 110 | 56 | 35 197 246 26
MMS 63 WBT 250 | 95 175 75 110 110 67 110 | 110 | 55 | 34 207 250 30
MMS 63 WBT 315| 118 | 175 g 75 110 110 67 110 | 110 | 61 5 207 250 30
MMS 100 WBT 315| 118 | 196 2 80 120 120 75 140 | 140 | 87 | 31 250 315 35
MMS 160 WBT 315| 118 | 223 2 85 130 130 82 140 | 140 | 87 | 31 263 321 41
MMS 160 WBT 400 | 150 | 223 8 85 130 130 82 140 | 140 | 70 11 263 321 41
MMS 250 WBT 400 | 150 | 252 100 145 145 89 170 | 170 | 98 | 39 306 387 | 47
MMS 250 WBT 500 | 190 | 252 100 145 145 89 170 | 170 | 75 | 22 306 387 | 47
MMS 400 WBT 500 | 190 | 290 105 160 160 97 170 [ 170 | 73 | 20 323 396 56
MMS 400 WBT 630 | 236 | 290 105 160 160 97 170 [ 170 | 41 0 323 396 56

MMS 630 WBT 500 | 190 | 330 | 56 130 | 200 | 192 | 116 = 210 [ 210|112 | 59 | 390 | 484 | 64
MMS 630 WBT 630|236 | 330 | 56 130 | 200 | 192 | 116 210 [ 210 | 80 | 39 | 390 @ 484 | 64
MMS 630 WBT 710|265 | 330 | 56 130 | 200 | 192 | 116 210 [210| 70 | 20 | 390 @ 484 | 64
MMS 1000 WBT 630 | 236 | 378 | 68 150 | 225 | 225 | 140" 210" [210"| 67 | 26 | 405 | 475 | 75
MMS 1000 WBT 710 | 265 | 378 | 68 150 | 225 | 225 | 140" | 210" [210"| 57 | 7 | 405 @ 475 | 75
MMS 1600 WBT 710 | 265 | 432 88 170 | 255 | 252 | 160" 210" [210"] 50 | 0 | 423 @ 473 | 85

1) pozycja nie jest zgodna z aktualnym projektem
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MULTI MONT SELLA z bebnem hamulcowym
Seria: MMS ... TBT

Elementy elastyczne mogaby¢ tatwo dopasowywane i wyjmowane promieniowo bez koniecznosci osiowej zmiany potozenia
sprzegnietych elementéw maszyn po zdjeciu pokrywy zabezpieczajacej i wylgczeniu maszyny.
Dzieki mozliwosci montazu hamulca bebnowego, wymiary L7 or Lg mogg znajdowac sie pomiedzy czopem napedu i bebnem
hamulcowym.

Hamulec bebnowy moze by¢ odtaczony bez koniecznosci wyjmowania czopa od strony napedu.
Dla wyzszych wymagan, zwigzanych z kontrolg obrotéw, od rozmiaru MMS 100 doktadne spasowanie, minimalizacja luzéw, sg
dostepne na zyczenie.

Lt Lt
B Ly B Lg
19 23 4N 11| 6a 1q 23 4N 11 6a
N N
7 % 7 %%
['e] [Te]
8 88 =—=— = S gy e—— salal & 88 /= = N 8 8| &
.L_J_ %' -_¥
NN
L1 S1 L3 L S1 L3
wersja ,,L;“ wersja ,,Lo"
Da D+/D; D; | Ds | Ds L Ls | L7 | Lo Lt Sy
Wielko$¢ sprzegta BT B Otwoér | max. norm. i dugi norm. : diugi
wstep
ny
MMS 40 TBT 200 | 75 | 155 65 | 96 | 96 | 70 | 61 110|110 | 94 | 63 | 224 273 | 26
MMS 40 TBT 250 | 95 | 155 65 | 96 | 96 | 70 | 61 110|110 | 79 | 58 | 224 273 | 26
MMS 63 TBT 250 | 95 | 175 75 [ 110|110 | 78 | 67 110 | 110 | 79 | 58 | 237 280 | 30
MMS 63 TBT 315 | 118 | 175| 5 75 | 110|110 | 78 | 67 110 | 110 | 85 | 29 [ 237 280 | 30
MMS 100 TBT 315 [ 118|196 | S 80 [ 120|120 | 90 | 75 140 [ 140 [ 115| 59 | 283 348 | 35
MMS 160 TBT 315 | 118|223 | § 85 [ 130 130 [ 100 82 140 | 140 | 115 | 59 | 299 @ 357 | 41
MMS 160 TBT 400 [ 150 [ 223 | &N 85 [ 130 | 130 | 100 | 82 | 140 | 140 | 103 | 14 | 304 362 | 41
MMS 250 TBT 400 | 150 [ 252 | @ 100 | 145 | 145115 89 170 [ 170 | 132 | 73 | 349 430 | 47
MMS 250 TBT 500 | 190 | 252 100 [ 145 ]| 145 [ 115 | 89 170 [ 170 [ 109 | 56 | 349 430 | 47
MMS 400 TBT 500 | 190 | 290 105 [ 160 | 160 [ 125 | 97 1 170 [ 170 | 109 | 56 | 368 | 441 | 56
MMS 400 TBT 630 | 236 | 290 105 | 160 | 160 | 125 | 97 | 170 | 170 | 83 | 42 | 374 | 447 | 56
MMS 630 TBT 500 | 190 | 330 | 56 @ 130 | 200 | 195 | 150 | 116 210 | 210 | 149 | 96 | 436 530 | 64
MMS 630 TBT 630 | 236 | 330 | 56 130 [ 200 | 195 [ 150 | 116 210 | 210 | 123 | 82 [ 441 535 | 64
MMS 630 TBT 710 | 265|330 | 56 130 [ 200 [ 195 [ 150 | 116 210 [ 210 | 113 | 63 | 441 535 | 64
MMS 1000 TBT 630 | 236 | 378 | 68 150 | 225 | 225 | 175 [ 140" 210" 210 | 123 | 82 | 466 536 | 75
MMS 1000 TBT 710 | 265 | 378 | 68 150 | 225 | 225 | 175 | 140" 210"| 210 | 113 | 63 | 466 536 | 75
MMS 1600 TBT 710 | 265 | 432 | 88 170 | 255 | 255 | 200 [ 160" 210"| 210 | 113 | 63 [ 490 540 [ 85

1) pozycja nie jest zgodna z aktualnym projektem
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MULTI MONT SELLA z tarcza hamulcowg
Series: MMS ... WBS

Elementy elastyczne moga by¢ tatwo dopasowywane i wyjmowane promieniowo bez koniecznosci osiowego prze-
suniecia sprzegnietych elamentéw maszyn po zdjeciu ostony zabezpieczajacej i wytgczeniu maszyny.

Dla wyzszych wymagan, zwigzanych z kontrolg obrotéw, od rozmiaru MMS 100 doktadne spasowanie, minimaliza-
cja luzow, sg dostepne na zyczenie.

Lw
_Ls Ls
_H.c |
95/ 10 1a
7

L1 S1 L2

Da D4/D> Ds Da L4 Lo Ls Ls Lw Sy

Wielko$¢ sprzegta BS C Otwér | max. norm. | dhugi norm. | dtugi
wstepny

MMS 40 WBS 315 30 155 65 96 94 61 110 | 110 | 60 [ 85,5 | 197 246 | 26
MMS 63 WBS 355]| 30 175 75 110 110 67 110 | 110 | 65 [84,5]| 207 250 | 30
MMS 63 WBS 400| 30 175 75 110 110 67 110 | 110 | 65 [84,5]| 207 | 250 | 30
MMS 100 WBS 450 | 30 196 80 120 120 75 140 | 140 | 79 |110,5| 250 : 315 [ 35
MMS 100 WBS 500 | 30 196 80 120 120 75 140 | 140 | 79 |110,5| 250 : 315 | 35
MMS 160 WBS 450 ]| 30 223 g 85 130 130 82 140 | 140 | 90 [110,5] 263 : 321 41
MMS 160 WBS 500| 30 223 2 85 130 130 82 140 | 140 | 90 [110,5] 263 | 321 41
MMS 160 WBS 560 | 30 223 g 85 130 130 82 140 | 140 | 90 [110,5( 263 @ 321 41
MMS 250 WBS 500 | 30 252 8 100 145 145 89 | 170 | 170 | 101 [(138,5| 306 @ 387 | 47
MMS 250 WBS 560 ]| 30 252 100 145 145 89 170 | 170 | 101 [138,5| 306 | 387 | 47
MMS 250 WBS 630| 30 252 100 145 145 89 170 | 170 | 101 [138,5| 306 @ 387 | 47
MMS 400 WBS 560 | 30 290 105 160 160 97 170 | 170 | 115 [136,5| 323 396 | 56
MMS 400 WBS 630 | 30 290 105 160 160 97 170 | 170 | 115 |136,5| 323 : 396 | 56
MMS 400 WBS 710] 30 290 105 160 160 97 170 | 170 | 115 [136,0] 323 | 396 | 56

MMS 630 WBS 630 | 30 | 330 56 130 | 200 | 192 [ 116 210 | 210 | 121 [175,5] 390 | 484 | 64
MMS 630 WBS 710| 30 | 330 56 130 | 200 | 192 | 116 210 | 210 | 121 [175,0] 390 | 484 | 64
MMS 630 WBS 800| 30 | 330 56 130 | 200 | 192 [ 116 210 | 210 | 121 [175,0] 390 | 484 | 64
MMS 1000 WBS 710 | 30 | 378 68 150 | 225 | 225 [140" 210"]|210"| 139 [162,0| 405 @ 475 | 75
MMS 1000 WBS 800 | 30 | 378 68 150 | 225 | 225 [140" 210"]210"| 139 [162,0| 405 | 475 | 75
MMS 1000 WBS 1000 | 40 | 378 68 150 | 225 | 225 [140" 210"|210"| 139 [157,0| 405 | 475 | 75
MMS 1600 WBS 1000 | 40 | 432 88 170 | 255 | 252 [160" 210"[210"| 148 [150,0] 423 | 473 | 85

1) pozycja nie jest zgodna z aktualnym projektem
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MULTI MONT SELLA z tarcza hamulcowg
Serja: MMS ... TBS

Seria TBS pozwala na promieniowe wyjmowanie tarczy hamulcowej bez koniecznosci rozsuwania. Elementy Ela-
styczne mogag byc¢ tatwo montowane i demontowane bez koniecznos$ci rozsuwania sprzegnietych czesci maszyn
po uprzednim zdjeciu ostony zabezpieczajace;j.

Lw
- ]
1q 234 10 6a
|| §/
g ‘H> G /

L M) - LDn o -+
Ol OOl O 1 1 11 1T " T ool o m
% Ay

]
L Ly S L L o

Dla wyzszych wymagan, zwigzanych z kontrolg obrotéw, od rozmiaru MMS 100 doktadne spasowanie, minimaliza-
cja luzow, sg dostepne na zyczenie.

Da D+/D; D; | D4y Ds L Ls | Ls | Ls Lt Sy

Wielkos¢ sprzegta BS C Otwor | max. norm. | dhugi norm. | dtugi
wstepny

MMS 40 TBS 315 | 30 | 155* 65 96 | 96 | 70 | 61 110 | 110 | 63 [123,5] 239 288 | 26
MMS 63 TBS 355 | 30 | 175 75 | 110110 | 78 | 67 1 110 | 110 | 71 [123,5] 252 1 295 | 30
MMS 63 TBS 400 | 30 | 175 75 | 110 [ 110 | 78 | 67 | 110 | 110 | 71 [123,5] 252 i 295 | 30
MMS 100 TBS 400 | 30 | 196 80 [120[120] 90 | 75 140 | 140 | 84 [153,5] 298 363 | 35
MMS 100 TBS 450 | 30 | 196 80 [ 120120 ] 90 [ 75 | 140 | 140 | 84 [153,5| 298 | 363 | 35
MMS 100 TBS 500 | 30 | 196 = 80 [120[120] 90 | 75 140 | 140 | 84 [153,5] 298 363 | 35
MMS 160 TBS 450 | 30 | 223 2 85 [ 130 [ 130 [ 100 | 82 : 140 | 140 | 98 [153,5] 314 | 372 | 41
MMS 160 TBS 500 | 30 | 223 N 85 |[130 [ 130 [ 100 | 82 @ 140 | 140 | 98 [153,5] 314 | 372 | 41
MMS 160 TBS 560 | 30 | 223 2 85 | 130 [ 130 ]| 100 | 82 @ 140 | 140 | 98 [153,5] 314 | 372 | 41
MMS 250 TBS 500 | 30 | 252 100 | 145 [ 145 [ 115 | 89 170 | 170 | 110 [182,5| 359 | 440 | 47
MMS 250 TBS 560 | 30 | 252 100 | 145 | 145 [ 115 | 89 170 | 170 | 110 [182,5| 359 | 440 | 47
MMS 250 TBS 630 | 30 | 252 100 | 145 [ 145 [ 115 | 89 | 170 | 170 | 110 [182,5| 359 | 440 | 47
MMS 400 TBS 630 | 30 | 290 105 [ 160 | 160 | 130 | 97 « 170 | 170 | 124 [182,5] 378 451 | 56
MMS 400 TBS 710 | 30 | 290 105 | 160 | 160 | 130 | 97 | 170 | 170 | 124 [183,0| 379 | 542 | 56
MMS 630 TBS 630 | 30 | 330 56 130 | 200 | 195 | 150 | 116 = 210 | 210 | 128 [223,0| 446 | 540 | 64
MMS 630 TBS 710 | 30 | 330 56 130 | 200 | 195 | 150 | 116 | 210 | 210 | 128 [223,0| 446 | 540 | 64
MMS 630 TBS 800 | 30 | 330 56 130 | 200 | 195 | 150 | 116 | 210 | 210 | 128 [223,0| 446 | 540 | 64
MMS 1000 TBS 710 | 30 | 378 68 150 | 225 | 225 | 175 [1407 210" | 210 | 143 [223,0| 471 i 541 | 75
MMS 1000 TBS 800 | 30 | 378 68 150 | 225 | 225 | 175 [1407 210" | 210 | 143 [223,0| 471 541 | 75
MMS 1000 TBS 1000 | 40 | 378 68 150 | 225 | 225 | 175 [ 140" 210" | 210 | 143 [228,0| 481 | 551 | 75
MMS 1600 TBS 800 | 30 | 432 88 170 | 255 | 255 | 185 [160" 210" | 210 | 153 [223,0| 495 | 545 | 85
MMS 1600 TBS 1000 | 40 | 432 88 170 | 255 | 255 | 185 [160" 210" | 210 | 153 [228,0 505 | 555 | 85

1) pozycja nie jest zgodna z aktualnym projektem
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Waga i moment bezwtadnosci

Przedstawione wartosci odnosza sie do piast z maksymalnie duzym otworem.

MULTI MONT SELLA - na czop,- z kotnierzem,- roztagczne sprzegta kotnierzowe

MMS ... W MMS ... F1 MMS ... T Piasta z ostong " Piasta z ostona ?
Wielkosé czesci1g/2/3 czesci1g/2/3
sprzegta Miotal Jotal Miotal Jotal Miotal Jotal my Ji m1 Ji
(k] [kgm?] [kl [kgm?] [kg] [kgm?] [kl [kgm?] (k] [kgm?]
MMS-A 4 1.2 0.0006 0.8 0.0005 - - - - - -
MMS-A 6,3 1.9 0.0016 1.3 0.0012 - - - - - -
MMS 10 24 0.0026 1.8 0.002 2.8 0.0028 1.3 0.0014 - -
MMS 16 3.1 0.0042 2.4 0.004 3.7 0.0055 1.7 0.0023 - -
MMS 25 4.2 0.007 3.3 0.006 4.9 0.008 2.2 0.004 - -
MMS 40 5.7 0.011 4.5 0.010 71 0.015 3.0 0.006 - -
MMS 63 8.2 0.023 6.6 0.021 10.0 0.029 4.4 0.013 5.2 0.018
MMS 100 11.7 0.044 9.6 0.041 144 0.055 6.2 0.025 7.4 0.035
MMS 160 16.6 0.078 13.9 0.076 20.5 0.102 8.8 0.044 10.7 0.064
MMS 250 23.3 0.140 19.7 0.138 28.9 0.182 12.4 0.079 15.1 0.116
MMS 400 32.5 0.256 28.3 0.257 404 0.331 17.5 0.149 22.6 0.242
MMS 630 62.0 0.737 51.3 0.696 73.1 0.876 - - 36.0 0.484
MMS 1000 90.5 1.413 73.0 1.300 107.0 1.670 - - 51.9 0.911
MMS 1600 131.0 2.689 107.0 2.487 154.0 3.193 - - 754 1.742

MULTI MONT SELLA - zprzegta z tarcza hamulcowg i z bebnem hamulcowym

Wielko$¢ sprze- Czesci od strony piasty 1g/2/3 MMS ... WBS | MMS ... TBS MMS ... WBT | MMS ... TBT | MMS...F1 BT
gta L1 normal L1 dtugi czesci 1a/10 | czesci 4/6a/10 czesci 1a/11 | czesci 4/6a/11| czesci 4a/11

mi Ji my Jq BS m; Jo m; Jo BT m; J2 m; Jo m; Jo

kgl | kgm? | [kg] | kgm? | @ | [kgl | [kgm? | [kgl | kgm? | @ | [kg] | [kgm? | [kg] | [kgm?] | [kg] | [kgm?]
MMS 16..1)| 1.7 |0.0023 - 200 7.3 | 0.031
MMS 25..1)] 2.2 | 0.004 | 3.3 | 0.006 - 200 | 9.0 | 0.048 7.4 | 0.060
MMS 25..1)] 2.2 | 0.004 | 3.3 | 0.006 - 250 12.6 | 0.121
MMS 40..1)|] 3.0 | 0.006 | 4.0 | 0.008 - 200 | 9.5 [ 0.050 | 10.9 | 0.054 | 7.7 | 0.035
MMS 40..1)] 3.0 | 0.006 | 4.0 | 0.008 - 250 | 14.7 | 0.135 | 16.1 | 0.139 | 12.9 | 0.096
MMS 40..1)] 3.0 | 0.006 | 4.0 | 0.008 | 315 | 20.4 | 0.232 | 21.8 | 0.236 | 315 26.0 | 0.315
MMS 63..2)| 52 | 0.018 | 6.6 | 0.021 | 355 | 26.2 | 0.376 | 27.9 | 0.382 | 250 | 15.9 | 0.141 | 17.7 | 0.147 | 13.6 | 0.100
MMS 63..2)| 52 | 0.018 | 6.6 | 0.021 | 400 | 32.5 | 0.601 | 34.2 | 0.607 | 315 | 25.0 | 0.387 | 26.8 | 0.393 | 26.8 | 0.318
MMS 100..2)| 7.4 | 0.035 | 10.3 | 0.043 | 400 | 35.3 | 0.613 | 38.4 | 0.626 | 315 | 28.0 | 0.400 | 31.1 | 0.413 | 27.9 | 0.326
MMS 100..2)] 7.4 | 0.035 | 10.3 | 0.043 | 450 | 43.1 | 0.969 | 46.2 | 0.982 -

MMS 100..2)| 7.4 [ 0.035 [ 10.3 [ 0.043 | 500 | 51.9 | 1.466 | 55.0 | 1.479 -
MMS 160..2)] 10.7 | 0.064 | 13.6 | 0.073 | 450 | 45.0 | 0.984 | 49.9 | 1.013 | 315 | 30.0 | 0.415 | 34.9 | 0.444
MMS 160 ..2)| 10.7 [ 0.064 | 13.6 | 0.073 | 500 | 53.8 | 1.481 | 58.7 | 1.510 | 400 | 39.3 | 0.868 | 44.4 | 0.897

MMS 160..2)| 10.7 | 0.064 | 13.6 | 0.073 | 560 | 65.5 | 2.309 | 70.4 | 2.338 -
MMS 250..2)] 15.1 | 0.116 | 19.4 | 0.135 | 500 | 57.5 | 1.515 | 64.3 | 1.566 | 400 | 43.5 | 0.902 | 50.3 | 0.953
MMS 250..2)] 151 | 0.116 | 19.4 | 0.135 | 560 | 69.3 | 2.343 | 76.1 | 2.394 | 500 | 64.0 | 2.354 | 70.8 | 2.405
MMS 250..2)] 15.1 | 0.116 | 19.4 | 0.135 | 630 | 84.7 | 3.711 | 91.5 | 3.762 -

)
)
)
)
MMS 400..2)| 22.6 | 0.242 | 28.8 | 0.274 | 560 | 74.3 | 2.396 | 83.6 | 2.485 | 500 | 69.3 | 2.409 | 78.6 | 2.498
)
)
)
)

MMS 400..2)| 22.6 | 0.242 | 28.8 | 0.274 | 630 | 89.7 | 3.764 | 99.0 | 3.853 | 630 |112.8| 6.704 |122.1| 6.884
MMS 400..2)| 22.6 | 0.242 | 28.8 | 0.274 | 710 |109.8| 5.999 |119.1| 6.088 -

MMS 630..2)] 36.0 | 0.484 | 44.8 | 0.549 | 630 |101.4| 3.929 |115.2| 4.102 | 500 | 81.6 | 2.578 | 95.4 | 2.751
MMS 630..2)| 36.0 [ 0.484 [ 44.8 | 0.549 | 710 |121.5| 6.166 |135.3| 6.339 | 630 | 124.8| 6.869 |138.6| 7.042

MMS 630..2)| 36.0 | 0.484 | 44.8 | 0.549 | 800 |146.6| 9.759 |160.4]| 9.932 | 710 |160.7|12.018 | 174.5| 12.191
MMS 1000..2)] 51.9 | 0.911 | 61.8 | 1.014 | 710 |132.6| 6.428 |149.4| 6.705 | 630 |136.1| 7.130 |152.9| 7.407

MMS 1000 ..2)| 51.9 [ 0.911 [ 61.8 [ 1.014 | 800 |157.7| 10.021|174.5|10.298 | 710 |172.1]| 12.285]188.9 | 12.562
MMS 1000 ..2)| 51.9 [ 0.911 [ 61.8 [ 1.014 | 1000 |282.7 | 31.345]299.5| 31.622| -
MMS 1600..2)| 75.4 | 1.742 | 82.7 | 1.851 | 800 |170.2| 10.452]196.6| 10.982| 710 | 184.6|12.706 |211.0| 13.236

MMS 1600 ..2) | 75.4 | 1.742 | 82.7 | 1.851 | 1000 | 294.4| 31.766 | 320.8 | 32.296 | -
1) Pokrywa zabezpieczajgca wykonana jest z blachy / poliamidu) Wersja z pokrywa wykonang z GGG40 / St 52-3
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MULTI MONT DEKA typ standardowy

Zaprojektowane jako sprzegta do tgczenia czopdw, kotnierzowe lub rozdzielne sprzegta kotnierzowe
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typ MMD ... F1 typ MMD ... F1K
D4 D,
Wielkosé g
sprzegta Da | otwsr max| otwsr imax| D3| Da | Ds | De | zxdy | Ly | Lo | Ls | La | Ls | Lr1 | Lwk | S2
wstepny wstepny Leik | Ly | £2
H8
MMD 4000 | 490 | 100 190 110 180(285( 270 (280 (310 | 18x22 (200 |195| 64 | 80 | 32 | 273|410 | 7
MMD 6300 | 580 | 120 220 120 210(330(285 (320 (360 | 18x26 (230 |225| 74 | 90 | 37 | 314|472 | 8
MMD 10000 | 650 | 135 250 140 240(375( 360 [ 370 [ 410 | 18x26 | 255|250 | 88 | 90 | 45 | 356 | 525 | 10
Wagi i momenty bezwtadnosci
MMD .. W MMD ... WK MMD ... TK MMD ... F1K piasta/kotnierz kotnierzowe
Wielko$é czesci 6/ 4/ Vaczesci3| czesci 4/ V2 czesci 3
sprZQgIa Miotal Jtotal Miotal Jtotal Miotal Jtotal Miotal Jtotal m1 J 1 mz J2
kgl | [kgm? | [kg] | [kgm? | [kg]l | [kgm?] | [kg] | [kgm?] | [kg] | [kgm? | [kg] | [kgm?]
MMD 4000 209 4.82 200 4.63 190 4.44 130 3.63 95 2.22 35 1.41
MMD 6300 351 11.06 338 10.73 324 10.40 223 8.59 162 5.20 61 3.39
MMD 10000 512 20.63 494 19.99 476 19.35 326 15.95 238 9.67 88 6.27

Powyzsze wartosci odnosza sie do piast z otworem Sredniej wielkosci.
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MULTI MONT GIGANT typ standardowy

Zaprojektowane do faczenia czopow i jako sprzegta kotnierzowe
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Z =liczba otworow

typ MMG ... W typ MMG ... F1

Elementy elastyczne mogq by¢ tatwo dopasowywane i wyjmowanepromieniowo bez koniecznosci osiowego prze-
suniecia sprzegnie tych maszyn po zdjeciu ostony zabezpieczajgcej i wytaczeniu maszyny.

Kotnierze nie sg standardowo wyposazone w otwory potgczeniowe. Jesli zachodzi potrzeba kotnierz mozliwe jest
wykonanie otworéw potaczeniowych dla srub z tbem gniazdowym albo gwintowanych zgodnie ze specyfikacjg dla
wielkosci otworu Dg.

Wielkogé D

Da Otwor max. Ds D4 Ds L1 L4 Ls Le Lr Lw Ss3
sprzegta wstepny GG 25 | GGG 40 A
MMG 16000 | 832 265 . 290 | 435 | 754 | 350 | 310 | 183 | 282 | 35 | 440 | 635 | 15
MMG 25000 | 938 300 @ 330 | 505 | 852 | 380 | 345 | 204 | 336 | 48 | 515 | 710 | 20
MMG 40000 | 1150 | " 350 @ 380 | 580 | 1050 | 460 | 385 | 224 | 378 | 35 | 572 | 792 | 22
MMG 63 000 | 1250 400 | 440 | 670 | 1180 | 580 | 440 | 260 | 430 | 50 | 650 | 905 | 25
MMG 100 000 | 1400 475 @ 520 | 780 | 1320 | 600 | 510 | 270 | 520 | 40 | 760 | 1050 | 30

" Otwér wstepny odnosi sie do otworu koncowego

Wagi i momenty bewfadnosci

MMG ... W MMG ... F1 Piasta z ostong piasta kotnierz
czesci1g/2/3 czesé 1 czesc 4
Wielkosc¢
1
Sprzegia Miotal Jiotal Miotal Jiotal mjy Ji m2 J2 m2 Jo
(ka] [kgm?] kgl [kgm?] (ka] [kgm?] kgl [kgm?] L) [kgm?]

MMG 16 000 868 61.7 696 56.2 489 39 379 22.7 207 17.2
MMG 25 000 1144 99.6 984 98.8 641 62.5 503 37.1 343 36.3
MMG 40 000 2027 2745 1747 271 1150 176 877 98.5 597 95
MMG 63 000 3462 457 2703 434 1912 286 1550 171 791 148
MMG 100 000 5661 995 4370 924 3096 604 2565 391 1274 320

Powyzsze wartosci odnoszg sie do piast z maksymalnie duzym otworem.
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Instrukcja montazu i tolerancja ustawien

Przedstawione tolerancje ustawienia potaczen powinny by¢é uwazane jako wartoSci przecietne dla potaczen z
umiarkowanymi ograniczeniami zwazajac na fakt mozliwosci kompensacji zalezny od predkosci obrotowej i obcig-
zenia aplikacji. Doktadne ustawienie potéwek sprzegta wptywajg korzystnie na diugg zywotnosé elementéw ela-
stycznych sprzegta.

R U S

F
T

SpaltmaB MMS

SpoltmaB MMD

Spaltmal MMG

Ustawienie promieniowe Ustawienie katowe Ustawienie osiowe

MMS Seria

Size 47 1637 | 10 16 25 40 63 100 | 160 | 250 | 400 | 630 | 1000 | 1600

Rmax [mm]|] 03 | 03 [ 03 ] 03 [ 03 | 04 | 04 | 04 | 04 | 05 | 05 | 06 | 07 | 0.8

Umax [mm]| 03 [ 03 | 03 | 04 | 04 | 04 | 05 | 06 | 07 | 0.8 | 0.9 1.0 1.1 1.2

Syt [mm][18 +1]|20 +1[17 +1[19 1|22 +1(26 +1|30 +1|35 +1[41 "*|47 "'°|56 "°|64 2|75 185 7
R iar MMS R iar MMD R iar MMG

*) odnosi si¢ do MMS-A e o oemet

Typ MMD Typ MMG

Rozmiar 4000 6300 10000 Rozmiar 16 000 | 25 000 | 40 000 | 63 000 [100 000

R max [mm] 0.8 0.9 1.0 R max [mm] 1.2 1.4 1.6 2.0 2.0

U max [mm] 1.0 1.1 1.2 U max [mm] 1.8 2.1 2.4 2.7 3.0

S;+  [mm] 7 +2 8 +2 10 +2 Ss+  [mm] 15+2 |20+2,5| 22+3 | 25+3 | 30 +4

Jaj montowacé element elastyczne i pokrywe zabez-
pieczajaca

Przy montazu elementéw elastycznych powinna by¢ zachowana uwa-
ga aby potéwki sprzegta nie byly zbyt blisko siebie aby ochroni¢ ele-
ment elastyczne przed poprzecznym naciskiem i zachowa¢ mozliwosé
osiowej elastycznosci w trakcie dziatania sprzegta. Jednoczesnie po-
towki sprzegta nie powinny by¢ zamontowane zbyt daleko od siebie
taka by gumowe czesci miaty mozliwos¢ przenoszenia nacisku na ca-
tej dtugosci kiow.

Dla tatwiejszego ustawiania pokrywy ochronnej kiedy element siodet-
kowe sg wiozone zalecamy wczes$niej pokry¢ je talkiem albo szarym
mydtem (nie smalem lub olejem). Pret gwintowany moze by¢ pomocny
w wepchnieciu pokrywy zabezpieczajgcej na miejsce.

Dla sprzegiet rozmiaru MMS 10 — MMS 400 wazne jest aby uzywac
Srub podktadkami zgodnymi z DIN 7349 dla mocowania pokrywy za-
bezpieczajgcej wykonanej z wtdkna szklanego i ze zbrojonego polia-
midu.

REEEE

‘

Skrecane potaczenia sprzegiet

Przed rozpoczeciem pracy, powinno sie sprawdzi¢ site dokrecenia wszystkich srub sprzegta za pomoca klucza dy-
nanometrycznego . Tylko prawidtowo dekrecone sruby nie ulegng poluzowaniu. Jesli potrzebne jest dodatkowe za-
bezpieczenie przed poluzowaniem zaleca sie uzycie kleju anaerobowego (np. Loctite lub podobny).

Momenty dokrecania srub dla srub z gwintem metrycznym zgodnie z DIN 912, 931, 6912, klasa 8.8
M 6 M8 M 10 M 12 M 16 M 20 M 24 M 27

Wielkos¢ sruby M30

Moment dokrecenia (Nm) 10 25 49 86 210 410 710 1050 1450

Srodki ostroznosci

Klient i uzytkownik jest odpowiedzialny za odpowiednia opieke nad uzywanymi elementami zwracajac
uwage na narodowe i miedzynarodowe zasady bezpieczenstwa.

Sprawdz po testowym uruchomieniu czy wszystkie potaczenia srub s3a prawidiowe.
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Kwestionariusz

(Prosze o oddanie poprawnie wypetnionej kopii)

Od (pieczec)
Osoba kontaktowa:
Dziat:
Tel.: Fax:
Nape: Silnik Diesel/ hydrauliczny / elektryczny
Albertech s.c. Inne:
ul. Wélczynska 133, b.6, lok. 339 '
01-919 Warszawa Moc nominalna:___ kW przy predkosci: obr/min
Zakres obrotéw: od do obr/min
Max. startowy/szokowy moment: Nm
Zapytanie: Zamoéwienie:
apytanie: [ ] améwienie: [ ] Strona wyjécia:
Maszyna napedzana:
Moc nominalna: kw
| ki dzialania:
Ogolne warunki dziatania Max. Wielko§¢ momentu: Nm
Warunki otoczenia/miejsce montazu: L . .
W przypadku nierownej wielkosci momentu:
od do Nm
obcigzenie: standard [] $rednie [] duze []
T t t ia: °
emperatura otoczenia C Wywazenie: tak (] nie []
Czas dziatani [ dnia: dz./dzien
Zas dzlatama w clagu dmia gocz./azien Predkos¢ wywazenia: obr/klasa: G =
llos¢ homien: .
oS¢ urichomien na godz Wywazenie z rowkiem: tak [] nie []
Przesunigcie: Adnotacie:
AKa: mm / AKy: mm / AKw: ° notacje.
Strona wejscia:

i L L i
LN T Tt
AR = s
? / | L 42 ! \ 1

wymiary czopa:

Dalsze szczegoty szczegoty projektu (np. z bebnem hamulcowym/tarcza hamulcowa/materiat):

Dalsze szczegoty catego systemu/ ogéiny rysunek instalacji:

wejscie

wyjscie
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